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闵行区微通道换热器设计

生成日期: 2025-10-27

创阔科技的微通道尺寸小，流体在微通道中的流动为层流状态，为了在层流状态下提高微混合器的混合效
果，实现快速混合，学者们设计出了许多微混合器的结构。依据有无外力的加人将微混合器，分为主动型微混
合器与被动型微混合器。主动型微混合器需要外界的能量加人以诱导混合的发生，如磁场、电动力、超声波等。
与主动型微混合器需要加人外界能量不同，被动型微混合器依靠自身的几何结构来促进混合。被动型微混合器
又可以分为T型、分流型、混沌型等。T型微混合器结构简单，但无法提供很大的流体间接触面积。分流型微混
合器将待混合流体分成许多薄层，薄层间相互接触，增大流体间接触面积促进混合。本文所研究的内交叉指型
微混合器为分流型微混合器。混沌对流可以使流体界面变形、拉伸、折叠，从而增加流体界面面积强化传质。
本文所研究的分离再结合型微混合器就是一种三维结构的混沌型微混合器。创阔科技制作微通道换热器，微结
构换热器，设计加工。闵行区微通道换热器设计

微通道换热器

创阔科技制作的微化工反应器的特点，面积体积比的增大和体积的减小.在微反应设备内，由于减小了流体
厚度，相应的面积体积比得到了的提高。通常微通道设备的比表面积可以达到10000-50000m2/m3，而常规
实验室或工业设备的比表面积不会超过l000m2/m3或100m2/m3。因此，比表面积的增加除了可以强化传热
外，也可以强化反应过程，例如，高效率的气相催化微反应器就可以采用在微通道内表面涂敷催化剂的结构。
目前已有的界面积的微反应器为降膜式微反应器，其界面积可以达到25000m2/m3，而传统鼓泡塔的界面积只
能达到100m2/m3，即使采用喷射式对撞流的气液接触式反应器的比表面积也只能达到2000m2/m3左右。若
在微型鼓泡塔中采用环流流动，理论上其比表面积可以达到50000m2/m3以上。闵行区微通道换热器设计真
空扩散焊接加工，氢气换热器，设计加工咨询创阔科技。

创阔科技致力于加工微通道换热器根据其流路型式又称平行流换热器，较早出现在电子领域。随着科技的



第 2 页 / 共 3 页

进步和加工手段的更新，电子产品集成化程度越来越高，电子元件的散热就成为了棘手的问题。于是人们将微
技术也应用到了散热器方面。微通道技术可以提高过程机械装置的传热和传质效率，由于尺寸较小，面积体积
比增大，表面作用增强，从而导致传递效果有明显的增强，比常规尺寸提高了2~3个数量级，微通道换热器的良
好性能使其应用领域迅速扩大，人们开始将微通道换热器应用在汽车领域。现阶段汽车空调的冷凝器以及蒸发
器都在使用微通道换热器。它质量轻、换热系数高、耐腐蚀的特点正好满足了汽车空调对于高性能换热器的需
求。

盖板上的容器内装有铂电极，用于加载电流。气液相微反应器的研究较之液液相微反应器更少，所报道的
微反应器按照气液接触的方式可分为两类。T形液液相微反应器一类是气液分别从两根微通道汇流进一根微通道，
整个结构呈T字形。由于在气液两相液中，流体的流动状态与泡罩塔类似，随着气体和液体的流速变化出现了
气泡流、节涌流、环状流和喷射流等典型的流型，这一类气液相微反应器被称做微泡罩塔。另一类是沉降膜式
微反应器，液相自上而下呈膜状流动，气液两相在膜表面充分接触。创阔科技使用的真空扩散焊接的微通道换
热器，使用寿命长。

创阔能源科技，致力于微通道换热器（可达微米级，目前处于国内地位）、扩散焊板翅式换热器（适用于
铜、不锈钢、钛等多种材料，此技术填补了国内空白）及紧凑集成式系统的技术开发、研制销售。公司产品主
要采用扩散结合工艺，其优势是紧凑度高、热阻较小、换热效率高、体积小、强度高，主要用于航空、航天、
电子、舰船、导弹等高精尖领域。公司认真领悟贯彻国家提出的军民融合发展的战略要求，落实“民为，以军
促民”的发展思路，配置质量资源，按照产品研制要求，积极拓展产品市场，努力为国家**事业做出贡献。创
阔科技通过精密微加工技术在高热导率的薄片材料上加工出微尺度流道(几微米到几百微米)，多层薄片叠加在
一起形成换热芯体，并通过扩散结合焊接形成一体结构。换热器内部通常为冷、热两种流体，热量经过微尺度
通道壁面相互传导，进行升温、降温。由于微通道尺寸微小，极大地增加了流体的扰动和换热面积，可以提高
换热器的紧凑程度。优点：耐高温、耐高压、耐腐蚀、高紧凑度、高可靠性等。高效微通道反应器加工联系创
阔金属科技。闵行区微通道换热器设计

创阔科技加工微通道换热器，微米级等多种结构。闵行区微通道换热器设计

创阔能源科技制作微反应器的特点，小试工艺不需中试可以直接放大：精细化工行业多数使用间歇式反应
器。小试工艺放大到大的反应釜，由于传热传质效率的不同，工艺条件一般都要通过实验来修改以适应大的反
应器。一般的流程都是：小试"中试"大生产。而利用微反应器技术进行生产时，工艺放大不是通过增大微通道
的特征尺寸，而是通过增加微通道的数量来实现的。所以小试比较好反应条件不需要做任何改变就可以直接进
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入生产。因此不存在常规反应器的放大难题。从而大幅度缩短了产品由实验室到市场的时间。这一点对于精细
化工行业，尤其是惜时如金的制药行业，意义极其重大闵行区微通道换热器设计

苏州创阔金属科技有限公司致力于机械及行业设备，以科技创新实现***管理的追求。创阔金属科技作为许
可项目:货物进出口;技术进出口(依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动，具体经营项目以
审批结果为准 一般项目:技术服务、技术开发 技术 咨询、技术交流、技术转让、技术推广;金属制品销售;工
程和技术研究和试验发展;新兴能源技术研发;金属切割及焊接设备制造;工业自动控制系统装置制造;模具制造;
机械零件、零部件加工;通用设备制造(不含特种设备制造);电子元器件与机电组件设备制造;五金产品制造;机
械零件、零部件销售(除依法须经批准的项目外凭营业执照依法自主开展经营活动)的企业之一，为客户提供良
好的真空扩散焊接加工，再生塑料颗粒过滤网，狭缝掩膜板微孔板设计加工，微通道换热器设计加工。创阔金
属科技不断开拓创新，追求出色，以技术为先导，以产品为平台，以应用为重点，以服务为保证，不断为客户
创造更高价值，提供更优服务。创阔金属科技创始人唐中阳，始终关注客户，创新科技，竭诚为客户提供良好
的服务。


